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w1 CARACTERISTIQUES DES PRINCIPAUX TUBES :

Nous disposons d’une tres large gamme de tubes aux caractéristiques mécaniques adaptées a vos besoins.
Pour 1’assemblage de ces tubes, plusieurs solutions vous sont proposées.

En effet, selon I’application finale de nos produits, I’assemblage par filetage ou par emboitement couvre
I’ensemble des différentes techniques dans le domaine des fondations spéciales.

Nos produits s’adaptent a votre demande et ce, quelque soit les techniques de formes ou de traitement
souhaités.

1.1. Tubes Micropieux a visser :
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1.2.Tubes micropieux Type III et IV:

Tubes d’injection type III globale et unitaire (I.G.U), ou type IV répétitive et sélective (I.R.S).

Type de filetage a préciser : Gaz ou Carré

TUBES EN ACIER A PASTILLES D’INJECTION NORME 49145 (TYPE III):
Tubes de toutes dimensions sur demande, destinés a I’injection globale et unitaire
Equipés de pastilles spécifiques insérées dans les tubes.

Quantité au metre et entraxe a définir en fonction de vos besoins (pression d’injection 15 a 20 bars)

TUBES A MANCHETTES EPDM MULTICOUCHES EN ACIER NORME 49145 (TYPE IV):

Pression d’injection 2 a 4 bars, tous diamétres et longueurs sur demande.
Dimensions des tubes a manchettes pour tirants :
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Principe d’un tube a manchette sans protection métallique :
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Principe d’un tube a manchette avec protection métallique :
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GAMME PRINCIPALE TUBES MICROPIEUX
CARACTERISTIQUES PHYSIQUES ET MECANIQUES (suivant contraintes DTU 13.12)
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6

Calculs réalisés pour Micropieux en acier N80 Rm(Mpa)>690 - Rp 0.2(Mpa)>560 - A% mini 10
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2 FILETS MALES 2 FILETS FEMELLES 1. FILET MALE + FEMELLE
+1 MANCHON FEMELLE +1 MAMELON MALE MI-EPAISSEUR
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1.3 Tubes micropieux a emboiter :

1.4.Tubes et profilés acier :
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1.5. Tubes d’auscultation (norme NF P 94-160-1) :

TUBE » 1143 0 EXT NANCHON 121

NANCHON SOUDE OU COLLE

fardeaux de 90 tubes

S235JRH ST
EN 10219 fardeaux de 60 tubes

fardeaux de 21 tubes

(,

'\\\\\\{\\\\\\\\
\

fardeaux de 50 tubes 1025 Kgs

S235 JRH ST fardeaux de 50 tubes 2050 Kgs

EN 10219 fardeaux de 20 tubes 1325 Kgs

fardeaux de 20 tubes 2650 Kgs
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TUBES TECHNIQUES

s . TUBES TECHNIQUES :

1.1.Tubes type ODEX :

ODEX 90

&1

Im-150m-2m-3m

ODEX 115

Im-150m-2m-3m

ODEX 140

Im-150m-2m-3m

ODEX 165

Im-150m-2m-3m

ODEX 190

Im-150m-2m-3m

ODEX 240

2.2 Tubes a ancrage ame¢liore :

3. Tubes a crépines :

4. Tubes perforés :

Im-150m-2m-3m
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2. OUTILS DE FORAGE :

Nous fabriquons ces outils sur mesure avec des combinaisons et solutions multiples. Qu’ils soient
assemblés sur tubes, sur embouts rapportés ou sur raccords divers. Toutes les options sont possibles, comme
les fonds percés, les clapets, les buses, etc.

3.1 As de carreau (perdu) :

3.2 Trilame Sapin (perdu) :

SHOVYOA Ad STILNO

3.3 Trilame Chevron (perdu):

3.4 Couronne dentée Carburée :

3.5 Trilame carbure : 3.6 Tricone perdu ou reconditionné :




mmmm 3-OUTILLAGES TECHNIQUE

3.1.Tétes d’entrainement 4.2 Bouchons de fond :
API-REG ou IF :

4.3 Tétes de levage : | 4.4 Pastilles d’injection :
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4.5 Tétes d’injection :




4. EQUIPEMENTS DE MICROPIEUX

5.1 Plati de répartition :
atines de repartition 5.3 Centreurs :

5.2 Clapets anti retour :
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5.4 Tubes de téte de Micropieux ajustables :




FABRICATIONS SPECIFIQUES

5.FABRICATIONS SPECIFIQUES / CHAUDRONNERIE BTP

14

Forte de son expérience dans la fourniture BTP et de son expertise dans la fondation spéciale,
SOTOMET est capable d’intervenir avec efficacité et pertinence dans les problématiques de
chaudronnerie et pieces mécano-soudées.

Réalisations sur plan de multiples pieces en rapport a la fondation et fondation spéciale telles que :

" Carroteuse

* Platines de micro-pieux

® Outils de forages

" Croix de St André

® Chaises d’appui pour tirants
" Liernes métalliques

" Butons

® Batardeaux

® Clés pour tige de forages

" Et toutes autres demandes spécifiques
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